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Kuhler fiir Schienenfahrzeuge

Seit 1966 befasst sich die
GEA Maschinenkthltechnik

GmbH mit der Planung und
dem Bau von Kuhlsystemen
fur Schienenfahrzeuge. Die

erste Lokomotivkiihlanlage

wurde fir die Deutsche Bahn
AG Baureihe 140 konzipiert
und gefertigt.

Anfang der 90er Jahre wur-
den die bis dahin eingesetz-
ten Buntmetallkthler durch
Hochleistungsaluminiumkih-
ler erganzt.

Durch steigende Anforderun-
gen an die Kthlausfthrun-
gen, wie geringes Gewicht
bei hoher Leistungsdichte,
wurde der Einsatz von War-
metauschern aus Aluminium
notwendig. Diese haben sich
seit 1995 in vielen Anwen-
dungen bestens bewahrt.
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GEA setzt fur die Fertigung
das Vakuumlotverfahren ein,
bei dem auf den Einsatz einer
Salzlésung verzichtet wird,
was zu einer deutlich 1an-
geren Standzeit der Kuhler
fuhrt, da es nicht zu Korro-
sion durch Salzriickstande
kommt.

Um die Lebensdauer der
Kuhler weiter zu steigern,
setzt GEA das kathodische
Tauchbadverfahren ein.
Umfangreiche Tests bei der
Deutschen Bahn AG haben
gute Bestandigkeit gegen-
tber Bahnreinigungsmitteln
bestatigt.

Dank dieser modernen Fer-
tigungsmethode, die hohe
Leistungsdichte und Flexi-

bilitat in den Abmessungen

Maschinenkiihltechnik GmbH
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Ein Unternehmen der GEA Group

miteinander kombiniert,
kénnen Kuhlsysteme den
jeweiligen Betriebsbedin-
gungen und Einbaukriterien
individuell angepasst werden.

Die Berechnungsmethoden
zur thermodynamischen
Auslegung basieren auf um-
fangreichen Versuchen im
GEA Forschungszentrum.
Dariiber hinaus sind die Er-
fahrungen aus den Feldein-
satzen in die Auslegung und
Konstruktion eingeflossen.

- Telefax +49 (0)2325-468-803

GEA Maschinen-
kihltechnik GmbH

Service — immer auf der
sicheren Seite!

Unser Engagement endet
nicht mit der Lieferung und
Inbetriebnahme lhrer Anla-
ge. Wir bieten lhnen einen
umfassenden Aftersales-
Service, damit Sie immer Uber
die volle Leistungsféhigkeit
lhrer Maschinen verfigen
kénnen.




Referenzen GEA Maschinen-
Warmetauscher fiir Schienenfahrzeuge kihltechnik GmbH
Ol i R .- W= |
Betreiber Besteller Leistung (kw)  Baujahr
New Pendolino VA/Tech, Frankreich 350 2005
Incheon Airport Rotem, Korea 95 2005
Ukrainische Staatsbahn Siemens TS 75 + 95 2004
DS 3 Deutschland
Ungarische Staatsbahn Bosch Rexroth.KFT 44 2004
M 62 Ungarn
SNCF Frankreich Siemens Trafowerk 35 2003-2004
Avanto-Triebwagen Deutschland
Burlington Nothern GE Transportation 320 2003
Santa Fe GEVO 12V USA
Tier 2
Koreanische Staatshahn IEC, Korea 92 2003
Koros Triebzug
Tschechische Staatsbahn Alstom 310 2002
Pendolino Frankreich
Portugiesische Bahn Siemens Trafowerk 80 2001-2003
CP 2000 Deutschland
Griechische Bahn Siemens Trafowerk 75 2000-2002
OSE-Triebzug Deutschland
Deutsche Bahn Siemens Trafowerk 390 1996
ICE 3 (Haupttrafo) Deutschland
Belgische Staatsbahn Pauwels Trafo 100 1996-2000
T13/T30 Belgien
British Rail Brush 100 1995
Class 92 GB



